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Unsere Akten-Nr. 2922/ 1 

Gtlnther Schmidt 
Patentgesuch vom 27. April 1978 



Patentanspritohe 

^) Werkzeug zum Ausschalen von Rlppen ans dem Brust- 
sttlck eines geschlachteten Tieres mlt einer schlingenf ormigen 
Trennvorrichtung, die eine Rippe urns chling end an dieser ent- 
lang durch das Fleisch bewegbar 1st, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Trennvorrichtung (3) an einem im oder am Werkzeug- 
korper (1) gefiihrten antreibbaren Vorschubglied (2) gelagert 
ist \and dieses Vorschubglied (2) bei seiner Schalbewegung 
entlang einem FUhrungsarm (5) des Werkzeugkorpers bewegbar ist, 
der tiber Greifmittel (6, 6a i 6b) in dem die Rippe umgebenden 
Fleisch festsetzbar ist. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Voischubglied als Kolbenstange (2) einer vom Werkzeug- 
korper (1) gebildeten doppeltwirkenden Kolben-Zylinder-Einheit 
ausgebildet ist und die Trennvorrichtung (3) am freien Ende 
dieser Kolbenstange (2) gelagert (4) ist. 

3. Werkzeug nach den AnsprUchen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der FUhrungsarm (5) an seinem vom Werkzeug- 
korper (1) abgewandten freien Ende als Greifmittel eine haken- 



909845/0224 



Bankkonto : NorddautedM Und«sb«nk, ROtl* Bad GmdershBlm, Kto.-Nr. 22.m£70 • 

970 



ORIGINAL INSPECTED 



i : Hannover 667 15 

Re/He 



-2- 



2818722 



formige Gabel (6, 6a, 6b) tragt, mit der er beidseitig der 
Rippe im Fleisch festsetzbar ist. 

4. Werkzeug nach den Ansprilchen 1 bis 3 f dadurch 
gekennzeichnet, daB der Werkzeugkorper (1) oder der Fiihrungs- 
arm (5) an seinem die Ausgangslage der Trennvorrichtung (3) 
bildenden Ende einen messerformigen Vorsprung (8) tragt, den 
die Trennvorrichtung (3) in der Ausgangslage ttbergreift. 

5. Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der messerformige Vorsprung (8) an einem ringformigen, 
losbar auf den Fiihrungsarm (5) aufgesetzten Tragkorper (7) 
angeordnet ist. 

6. Werkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Fiihrungsarm (5) einen zur Rippe hin 
offenen halbkreisformigen Querschnitt aufweist, in dem die 
Kolbenstange (2) mit der Trennvorrichtung (3) gefiihrt ist. 

7. Werkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trennvorrichtung als eine am Kolben- 
stangenende (2) urn eine Querachse (4) schwenkbar gelagerte 
Stahldrahtschlinge (3) ausgebildet ist. 

8. Werkzeug nach einem der AnsprUche 3 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gabel (6, 6a f 6b) losbar und langs- 
verschieblich am FUhrungsarm (5) befestigt ist. 

9* Werkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 8 t dadurch 
gekennzeichnet, daB der den Zylinder der Kolben-Zylinder-Ein- 
heit blldende Teil des Werkzeugkorper s (1) als Handgriff aus- 
gebildet 1st. 

Patenterevalie 
DlpUng. Horet Rose 
Dipl.-lng. peter Kosel 
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3394 Langelsheim 1 
Werkzeug zum Ausschalen von Rlppen 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Werkzeug zum Aus- 
schSlen von Rippen aus dem Bruststtick eines geschlachteten 
Tieres mit einer schlingenformigen Trennvorrichtung, die eine 
Rippe umschlingend an dieser entlang durch das Fleisch be- 
wegbar ist. 

Das Ausschalen oder Entbeinen von Rippen aus dem Brust- 
sttick eines geschlachteten Tieres stellt eine in den GroB- 
schlachtereien hSufig und in sehr groflem Umfang auszuftihrende 
Arbeit dar f die nur mit groflem Personaleinsatz in wirtschaftlich 
vertretbarer Zeit ausgeftlhrt werden kann. Es sind daher bereits 
Verkzeuge der eingangs angegebenen Art vorgeschlagen worden, 
urn diese Arbeit zu erleichtern. Bei diesen bekannten Werk- 
zeugen (DE-OS 2 425 816 und DE-OS 2 510 956) besteht das 
Verkzeug aus einem Handgriff und aus einem Arbeitsteil, an dem 
die schlingenfBrmige Trennvorrichtung befestigt ist. Urn eine 
Rippe aus dem Bruststtick zu entfernen, ist es erforderlich, 
das Bruststtick in einer geeigneten Vorrichtung f estzulegen 
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und danach das gesamte Werkzeug am Bruststilck anzusetzen und 
von Hand bei der Aussch&lbewegung insgesamt tiber das Brust- 
sttlck zu filhren. Wahrend der gesamten AusschSlbewegung 1st 
die ftir das Hlndurchziehen der Trennvorrichtung durch das 
Fleisch erforderliche Kraft von der arbeitenden Person 
selbst auf zubringen. Die Arbeit mit einem derartigen Werkzeug 
ist daher auBerordentlich anstrengend und zeitraubend, was 
insbesondere bei GroBschlachtereien von wesentlichem Nach- 
teil ist, Auch Werkzeuge anderer Art, bei denen zusatzliche 
Messer verwendet werden (z.B. DE-OS 2 709 615) erfordern den 
Einsatz der Korperkraft der arbeitenden Person fiir die 
Schalbewegung der Trennvorrichtung und erfordern darUberhinaus 
einen erheblichen konstruktiven tmd Teilaufwand. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Werkzeug der 
eingangs angegebenen Art zu schaffen, mit dessen Hilfe es 
moglich ist, die arbeitende Person ganz von dem Einsatz der 
Korperkraft beim eigentlichen Ausschalvorgang zu befreien und 
darUberhinaus eine einfache und einfach zu handhabende Bau- 
form des Werkzeugs zu vervirklichen. Dies wird bei einem 
Werkzeug der eingangs angegebenen Art nach der Erfindung 
dadurch erreicht, daB die schlingenformige Trennvorrichtung 
an einem im oder am Werkzeugkfirper geftihrten antreibbaren 
Vorschubglied gelagert ist und dieses Vorschubglied bei seiner 
SchSlbewegung entlang einem Fiihrungsarm des Werkzeugkorpers 
bewegbar ist, der ttber Greifmittel in dem die Rippe umgebenden 
Fleisch festsetzbar ist. Die Trennvorrichtung wird erfindungs- 
gemafl somit zunachst vom Werkzeugkorper selbst gelost und einei 
gesonderten antreibbaren Vorschubglied zugeordnet. Dadurch 
wird zunSchst der wesentliche Vorteil erzielt, daB bei der 
AusschSlbewegung nicht mehr das gesamte Werkzeug von der 
arbeitenden Person bewegt werden muB, sondern es wird die 
fiir die AusschSlbewegung erforderliche Kraft vom Antrieb des 
Vorschubglieds erzeugt. Somit wird die arbeitende Person 
ganz von der Ausfilhrung der AusschSlbewegung entlc^tet. Der 
FUhrungsarm mit selnen Greifmitteln ermBglicht es, das Werk- 
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zeug in der Ausgangslage der Trennvorrichtung bzw. des 
Vorschubglieds in der geeigneten Stellung oberhalb der Rippe 
im Fleisch festzusetzen, wonach tlber den Antrieb die Schal- 
bewegung des Vorschubglieds und damit der Trennvorrichtung 
ausgelost und durchgefUhrt werden kann. Die Tatigkeit der 
arbeitenden Person beschrankt sichcaher darauf, das Werkzeug 
in die geeignete Ausgangslage oberhalb der auszuschalenden 
Rippe zu bringen und danach den Antrieb fur das Vorschub- 
giied auszulSsen, wonach die Trennvorrichtung die Rippe um- 
schlingend an dieser entlang durch das Fleisch bewegt wird 
und die Rippe ausschalt. Danach kann bereits das Werkzeug 
auf die nachste Rippe ausgerichtet und danach betatigt werden. 
Werkzeugkorper, Filhrungsarm und Greifmittel bilden somlt 
einen offenen Reaktionsrahmen, innerhalb dessen die Aus- 
schalbewegung durch das Vorschubglied und die Trennvorrichtung 
ausgefuhrt wird. Der Antrieb des Vorschubglieds kann vom 
Werkzeugkorper her durch jeweils geeignete Mittel ausgefuhrt 
werden. Insgesamt wird daher das Ausschalen von Rippen aus 
dem BruststUck eines geschlachteten Tieres fiir die arbeitenden 
Personen ganz wesentlich erleichtert, was insbesondere bei 
GroBschlachtereien von ganz besonderer Bedeutung ist und auch 
die Wirtschaftlichkeit solcher Arbeiten wesentlich erhoht. 

Eine sowohl von der Funktion als auch von der Konstruk- 
tion her besonders gUnstige Bauform des Werkzeugs wird nach 
einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung dadurch erreicht, 
daB das Vorschubglied als Kolbenstange einer vom Werkzeug- 
korper gebildeten, doppeltwirkenden Kolben-Zylinder-Einheit 
ausgeblldet ist und die Trennvorrichtung am freien Ende dieser 
Kolbenstange gelagert ist. Die Kolben-Zylinder-Einheit kann 
mit geeigneten Druckmedien betrieben werden, zweckmaBig mit 
Hilfe von Druckluft, die in praktisch alien Schlachtereibe- 
trieben fur andere Arbeitszwecke zur VerfUgung steht. Eine 
solche Kolben-Zylinder-Einheit kann in Verbindung mit dem • 
WerkzeugkSrper und dem Filhrungsarm in besonders kompakter 
und langgestreckter und damit leichter Bauweise ausgefuhrt 
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werden, was wiederum die Handhabung des Werkzeugs wesentlich 
erleichtert und vereinfacht. 

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung tragt 
der Fuhrungsann an seinem vom Werkzeugkorper abgewandten 
freien Ende als Greifmlttel eine hakenformlge Gabel, mlt der 
er beidseitig der Rippe im Fleisch festsetzbar 1st. Eine solcte 
Gabel stellt ein einfaches Bauteil dar und laBt sich mlt einer 
schnellen und einzigen Handbewegung in das Fleisch in der 
gtinstigsten Lage einftihren, wonach das Werkzeug leicht ausge- 
richtet und der Ausschalvorgang durchgefiihrt werden kann. 

In weiterer Ausgestaltung der Erf indung tragt zweck- 
maBig der Werkzeugkorper oder der FQhrungsarm an seinem die 
Ausgangslage der Trennvorrichtung bildenden Ende einen 
mess erf ormigen Vorsprung, den die Trennvorrichtung in der 
Ausgangslage tibergreift. Hiermit laflt sich in besonders 
einfacher und wirksamer Weise das Werkzeug in der guns tigs ten 
Lage ansetzen. Es werden zunSchst die Greifmlttel, also die 
hakenformlge Gabel, in geelgneter Lage im Fleisch festge- 
setzt, und es wird danach der messerformige Vorsprung mit 
der Ubergreifenden Trennvorrichtung unter die auszuscMlende 
Rippe gesboben, wonach das Werkzeug optimal auf die Rippe 
ausgerichtet 1st und der Ausschalvorgang f olgen kann, Zweck- 
mSflig 1st dabel der messerf iirmige Vorsprung an einem ring- 
f ormigen, losbar auf den FUhrungsarm aufgesetzten TragkSrper 
angeordnet. Mlt einem solchen Tragring kann auch der messer- 
formige Vorsprung in die gUnstigste Lage auf dem FUhrungs- 
arm eingestellt und zu den unerlafilichen Reinigungsvor- 
gSngen gelost werden. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung weist zweckmSBig 
der Ftihrungsarm einen zur Rippe hin of f enen halbkreis- 
f ormigen Querschnitt auf, in dem die Eolbenstange mlt der 
Trennvorrichtung gefilhrt 1st. Hierdurch wird eine besonders • 
sichere Ftlhrung der Eolbenstange und der Trennvorrichtung er- 

j 
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reicht sowie zugleich eine Abdeckung des Bewegungsbereichs 
nach oben. 

Eine einfache und zugleich fiir den Ausschalvorgang wirk- 
same Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich ferner dadurch f 
dafl die Trennvorrichtung als eine am Kolbenstangenende um 
eine Querachse schwenkbar gelagerte Stahldrahtschlinge ausge- 
bildet ist. Zur Auswechslung Oder zur Reinigung kann eine 
solche Stahldrahtschlinge z.B. Uber losbare Schraubzapfen am 
Kolbenstangenende gelagert werden und laflt sich so leicht 
losen und wieder anbringen. Auch die Gabel 1st nach einer 
Aus f Uhrungs form der Erfindung zweckmaBig losbar und langsver- 
schiebllch am Fiihrungsarm befestigt, urn sie einerseits in der 
fiir den SchSlvorgang gtinstigsten Lage einstellen und anderer- 
seits zu Reinigungszwecken leicht abnehmen zu konnen. 

Fiir die Haxfaabung des Werkzeugs ist es ferner von Vorteil, 
wenn in weiterer Ausgestaltung der Erfindung der den Zylinder 
der Kolben-Zylinder-Einheit bildende Teil des Werkzeugkorpers 
zugleich als Handgriff ausgebildet ist. 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Er- 
findung ergeben sich axis den Anspriichen und der nachf olgenden 
Beschreibung eines Ausflihrungsbeispiels der Erf indung anhand 
der Zelchnung. Es zeigen 

Fig* 1 eine weitestgehend schematische Seitenansicht 
eines Werkzeugs nach der Erfindung, 

Fig. 2 eine schaubildllche Ansicht eines Werkzeugs nach 
Fig. 1 mit welter en Einzelheiten. 

Das In Fig. 1 weitestgehend schematisch dargestellte 
Werkzeug zum AusschSlen von Rippen aus dem Bruststiick eines 
geschlachteten Tieres welst zunfichst einen WerkzeugkSrper 1 
auf 9 der zugleich als Handgriff ausgestaltet ist und den 
Zylinder einer Kolben-Zylinder-Einheit bildet. In dem Werkzeug- 
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korper 1 1st ein doppeltwirkender Kolben dieser durch den 
Werkzeugkorper 1 gebildeten Kolben-Zylinder-Einheit lSngs- 
verschieblich angeordnet, der Einfachheit wegen jedoch nlcht 
dargestellt. Am Ende der Kolbenstange 2 dieses Kolbens 1st 
eine schlingenformige Trennvorrichtung, namlich eine Stahl- 
drahtschlinge 3 um eine Querachse 4 schwenkbar gelagert. Der 
Werkzeugkorper 1 weist ferner in LSngsrichtung einen Fiihrungs- 
arm 5 auf , an dessen freiem Ende eine hakenf ormige Gabel 6 
angeordnet ist, deren Zinken in die gleiche Richtung vie die 
Stahldrahtschlinge 3 nach unten veisen. 

Die Kolbenstange 2 stellt ein Vorschubglied fiir die 
Trennvorrichtung in Gestalt der Stahldrahtschlinge 3 dar. 
Fig. 1 zeigt die Ausgangslage der Trennvorrichtung 3 an der 
Kolbenstange 2. In dieser Ausgangslage wird das beschriebene 
und dargestellte Werkzeug so oberhalb einer auszuschalenden 
Rippe angeordnet, daB die Zinken der Gabel 6 im Fleisch festge- 
setzt und die Stahldrahtschlinge 3 vor dem Beginn der Rippe 
gelegen sind. Danach wird das Vorschubglied, im Ausfiihrungs- 
beispiel also die Kolbenstange 2 von der Kolben-Zylinder-Einheit 
des WerkzeugkSrpers 1 beaufschlagt, und es bewegt sich die 
Stahldrahtschlinge 3 die Rippe umschlingend an dieser ent- 
lang durch das Fleisch in Richtung auf die Gabel 6 bis zum 
Ende der Rippe, die danach entnommen werden kann« 

Fig. 2 zeigt in weiteren Einzelheiten die Ausgestaltung 
eines Werkzeugs nach Fig. 1. Gleiche Telle sind mit glelchen 
Bezugszeichen versehen. Wie Fig. 2 zeigt, welst der Ftihrungs- 
arm 5 einen zur Rippe bzw. zu den Zinken 6a und 6b der Gabel 
6 Oder zur Stahldrahtschlinge 3 hin gerichtet off enen halb- 
kreisf5rmlgen Querschnitt auf, in dem die Kolbenstange 2 mit ; 
der Trennvorrichtung 3 geftlhrt 1st. Die Querachse 4 der Trenn- . 
vorrichtung Oder Stahldrahtschlinge 3 1st durch die darge- 
stellt en Schraubzapfen ISsbar ausgeblldet. Die Gabel 6 1st, 
z,B. mit Hilfe der Schraube 6c, ISsbar \md langsverschieblich 
am FUhrungsarm 5 befestigt. 

. j 
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Es 1st ferner auf dem hlnteren geschlossenen Abschnitt 
5a des Fiihrungsarms 5 bzw. auf dem entsprechenden Vorsprung 
des Werkzeugkorpers oder Zylinders 1 ein ringf Srmiger Trag- 
kbrper 7, z.B. mit Hilfe der Schraube 7a losbar, aufgesetzt, 
der einen messerfSrmigen Vorsprung 8 tragt, den die Stahl- 
drahtschlinge 3 in der dargestellten Ausgangslage ttbergreift, 
wie die Zeichnung zeigt. Dieser messerfSrmige Vorsprung 8 kann, 
wie Fig. 2 deutlich macht, beim Ansetzen des Werkzeugs unter 
die auszuschSlende Rippe gescboben werden, so daB die Stahl- 
drahtschlinge 3 sogleich ihre gtinstigste Ausgangslage fiir 
den anschlieflenden AusschSlvorgang einnimmt. 

Die fiir den Antrieb der Kolbenstange 2 als Vorschub- 
glied erforderlichen Druckmittel konnen in einfacher Weise 
iiber am Werkzeugkbrper 1 angescblossenen Leitungen 9 zuge- 
ftthrt werden, ohne die Handhabung des Werkzeugs zu beein- 
trSchtigen. 

An Stelle der dargestellten Stahldrahtschlinge 3 kSnnen 
auch andere geeignete schlingenf brmige Trennvorrichtungen 
eingesetzt werden, z.B. geeignete Kunststoffschlingen oder auch 

! geeignete Messerbander oder dergleichen. Die Kolben-Zylinder- 
Einheit 1, 2 kann bydraiisch, insbesondere aber mit Druck- 
luft betrieben werden. Auch andere Antriebsmittel fiir das Vor- 
schubglied 2 der Trennvorrichtung 3 kSnnen eingesetzt werden.. 

j Wesentlich 1st fur die Erfindung, daB innerhalb des ge- 
schlossenen Reaktionsrahmens aus Werkzeugkdrper 1 , Fuhrungs- 
arm 5 und Gabel 6. die fur die Schalbewegung der Trennvor- 
richtung 3 erforderliche Kraft durch einen gesonderten Vor- 
schubantrieb im oder am WerkzeugkSrper erzeugt wird. 

Petont2ir.va':a 
Dfpl.-lng. Korst R5ss 
Dipl.-fng. Pe*er Kose! 
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